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见识过先进数控技术的他敏锐意识到：“数控绝对是大

势所趋，老外有的，我们也要有；他们会的，我们也要会。”

他自嘲那时是“电脑盲”，却咬牙用积蓄买下人生第一

台台式机。半年后，庄秋峰成为厂里最早拿到数控机床

操作证书的员工。在他眼里，这张证书不只是“敲门砖”，

更是让他不被时代淘汰的“通行证”。

2005 年，彼时作为厂里最早持有数控操作证书的员

工，庄秋峰率先操作厂里引进的首批数控大立车。

从“手摇机床”到“代码操控”，庄秋峰完成了第

一次关键转型。这背后，并非简单的追逐潮流，而是一

位一线工匠基于深刻行业洞察的主动突围，是在扎实传

统技艺“深度”之上，对时代新工具的勇敢拥抱。

突围：在创新与担当中攀登“高度”

掌握了新工具，却发现了新瓶颈。初代数控机床缺乏

智能校验，操作失误频发，不合格报告堆积如山。庄秋峰

没有抱怨设备，反而萌生了一个大胆念头：“核心指令人

家保密。所以我们光会操作没用，要会自己改程序才行！”

这对于一个一线工人而言，不啻一场攻坚战。没有

师傅，没有现成路径。无数个深夜，他抱着《英汉词典》

对着电脑，用“一指禅”敲击代码，翻烂字典查阅资料，“几

个小时过去，可能才消化一页书”。代码报错是家常便饭，

在国家科技重大“两机”专项中，庄秋峰团队参与

了国家300MW大F级重型燃气轮机产品研制项目、“华

龙一号”百万核电机组重要部件的攻关试制和产品加工，

成为我国重型装备制造领域不可或缺的中流砥柱。

而这一切的起点，却源于松江农村一个少年最质朴

的愿望。

根基：在敬畏与专注中沉淀“深度”

1991 年，为“早点工作，减轻家庭负担”，庄秋峰

近乎偶然地踏入上海汽轮机厂技校大门。他向《新民周刊》

坦言，当时甚至不知汽轮机为何物。

然而，一旦选择，庄秋峰便心无旁骛。“别人休息时，

每一把刀具我都反复刃磨调整角度。别人觉得差不多时，

我在死磕那 0.01 毫米的误差。”技校三年，他沉心钻研

普通车床技艺，直到能精准控制铁屑流向。毕业后，他

被分配至厂里最关键岗位——操作那台在上世纪 70 年代

用鸡蛋、大米和猪肉从苏联换来的 6 米 3 立车，加工数

十吨重的汽缸核心部件。

“工件越大，责任越大。”师傅的叮嘱，从此成为

他职业生涯的座右铭。站在比人还高的庞然大物前，年

轻的庄秋峰感受到的不仅是震撼，更是沉甸甸的责任。

他回忆道：“第一次独立操作加工一个大部件，手心全

是汗。那不是紧张，是知道一旦失手，损失的不是一个

零件，是整个机组的交付周期，是厂里的信誉，损失巨大。”

正是这份对工艺、对产品的极致敬畏，奠定了他日

后一切严谨、可靠的作风底色。在普通机床岗位的十年，

庄秋峰练就了“凭震动和声响判断刀具状态”的绝活，

更将“如何从根本上防止错误”的思维深植于心。

庄秋峰说，前十年，是寂寞打磨的十年，也是上海

老一辈产业工人务实、严谨作风在他身上的深刻烙印。

然而，时代的浪潮不会等待任何人。2003 年，厂里

一则数控培训通知，触动了庄秋峰的危机感。曾在国外

阳江核电现场的优质服务，庄秋峰及其团队获得对方送的锦旗。

上海汽轮机厂数控立车总领班、“移动工厂”电厂维修服务团队负责人庄秋峰。


